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設計 営業 縮尺
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施工
殿

図番

出力日

全枚数

殿

⑤　下部止め金固定（完成）

ドア内部側に上部止め金具取付

外部側よりビスにて呼び込み

概　 要　 図

後付用止め金取付説明書

穴あけ+皿加工

※既設郵便受箱取付金具が破損している場合
（公団・公営住宅片面プレスドア用KJ-3A型）

外部側

内部側

①　扉穴あけ加工（上部止め金用）

作業手順

扉外部側

②　上部止め金固定

外部側よりビスにて呼び込み固定

前工程にて行なった外面穴加工分

タップ加工

上部止め金箇所2

扉板材

皿穴加工を行います。
に穴をあけて扉外面より
下部固定用穴のセンター

扉内部側内部面よりナットで締付け
外面よりビスを差し込み、

て完成です。

下部止め金

タップ加工

前工程にて行なった外面穴加工分

(旧)KJ-3A型　 ［廃盤品］

郵便受箱(片面プレスドア用)

郵便ポストKJ-3A型 止め金取付要領

扉内部側

※引っ掛けた後左右のずれを
確認して下さい。また、ポスト口
蓋の動作確認を行って下さい。

スライドさせます。
引っ掛けるように上より
ポスト裏側の曲げ部分に

③　ポスト仮設置

ここに引っ掛けます。

④　扉穴あけ加工（下部止め金用）

扉板材

扉内部側

に位置を合わせます。
下部固定用穴のセンター

位置の確認をお願いします。

※加工位置は現物を合せてみて

穴あけ+皿加工

下部止め金


